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Zachowac
ostre krawedzie

C

Odpowietrzenie gt. 0,5mm Znakowanie elementu:

dla anody - A Ostre krawedzie stepié.
lub Materiat: 4H13
dla katody - K HRC 48 - 52

Wymiary nietolerowane wykona¢ wg ISO 2768 - f

Imie i Nazwisko Podpis Data INSTYTUT METALI NIEZELAZNYCH
Oddzial w Poznaniu
Konstruowat | P. Fiec < CLAiO
S ul. Forteczna 12
Sprawdzit S. Styczynski oN 61-362 Poznan
= Zastepuje Zastgpiony
Zatwierdzit S. Styczynski o rys. przez rys.
Podziaia Nezwa uzadzen®a Ty OCZNIK KATODY/ANODY @23 (BTR-10)| M vsunk Arkezy
1 : 1 Nazwa elementu TK023 - 0.02 1/1
NAKELADKA A4

N




